Note complémentaire au support PPT
Les cheminements piétons sur Paulilles : du recyada aux
matériaux nobles.

A- L'ORGANISATION DES CHEMINEMENTS :

- Sur cette photographie aérienne pousons observer cet agencement des
circulations qui prend en compte : La liaison statiement jusqu’a la Maison de site.
-Cette liaison est 'unique axe reliant le pagkanla Maison de site et, cette
liaison est I'introduction a la baie de Paulillésedle est le début de tous les
acces.
Depuis cette liaison nous avons :
1- un acces grand flux pour les piétons qui Sgelt vers la plage et la

mer

2 - des acces pour des promenades curieusetedardin du directeur, et

dans le sous bois de I'arc panoramique

3 - des acces pour des promenades curieuses \mEtnent de stockage
des barques catalanes et de la grande prairie

4 - un acces de service et un acces pour la ipggst

5 - un parcours muséographique de plein air

6 - une continuité du sentier du littoral grad&gec « littoral », et un
cheminement le long du mur anti-débarquement

A-1 Choix architectural & paysager

Les Moe ALEP & INCA pour faire revivre le lieu optoposé de recomposer le
site a travers trois paysages se caractérisanticlpas une histoire et une
ambiance propre :

a — I'espace associé a I'arc panoramique que afifr parcours de visite
entre le jardin du directeur jusqu’a la cheminée

b — 'espace associé a I'arc littoral qui est prmmenade belvédeére sur la
mer

c — la grande prairie espace ouvert entre la agoa « les Alberes » et la
baie.

Ces 2 arcs du site sont les deux grands axesudietids sont un lien visuel et
physique entre les différentes entités.

Ces 2 arcs sont imprimés par une matiere, surluheswouleur cuir qui rappelle
la couleur des pierres de nos montagnes les Albgued’on apercoit tout autour
de la baie.



L'objectif a été de faire le plus possible avesite en utilisant
a- les matériaux des batiments démolis,
b- la dynamique naturelle de la végétation,
c- les mouvements de sols existants et,
d- les vestiges mis a jour.

L’objectif a été également d’offrir une scénograptie visite qui méle les allées
directes jusqu’a la mer, tout en passant par Iaonaie site, aux cheminements
de traverse et, jalonner chacun des parcours chdiigélices sur I'histoire et de
la vie actuelle du site : pour cela on trouve dess, fresques, phrases, plans,
objets, empreintes, maquettes.......

La volonté des Maitres d’Euvres dans la concepéohnique de ces
cheminements a été de créer ces acces qui preementnpte les contraintes
réglementaires et fonctionnelles du site, et stiqoe ces ouvrages ne viennent
pas durcir le paysage.

Ces différentes conceptions de cheminements repbbdn a cette volonté.

B—-LES DIFFERENTS TYPES DE CHEMINEMENTS:

On trouve les grandes familles suivantes :

1- Les cheminements en béton imprimé « prairiers¥@c panoramique :

2 - Les cheminements en béton imprimé « aiguilepid » sur I'arc
littoral

3 - Calades de pierres pour les seuils et traveid@éa prairie tel un tapis
de pierre

4 - Stabilisé avec agrégatgo)issue du concassage des batiments démolis

5 - Platelage bois en bord du littoral

6 - Mélange terre pierrgo/100)pour cheminer au sec dans I'herbe

7 - Les cheminements en béton sablé « allées dacce

8 - Gravillons 4/6 pour le sol de la zone hameau

C—-LES MATERIAUX RECYCLES:

Pour réhabiliter le site de Paulilles la premi@tervention a consister a purger
le lieu des ouvrages ne présentant aucun carautdriectural, et ou fonctionnel.




Cette phase a été la démolition de 80 batimemts . b@timents avaient une
emprise au sol de 8 m2 a 1000m?, pour une haute8rad10 meétres.
Cette déeconstruction a genéré une quantité de tipber un volume global de
18 000m3 répartie de la facon suivante
(Déchets inertes (15 700m3), non valorisable (2@)0ralorisable
(150m3) et amiante (150m3).

Il a été privilégié 'approche de la déconstructiaisonnée plutdt que celle de la
démolition classique. Ce mode opératoire a présengvantage patrimonial par
la récupération de matériels du passé de l'usine elvantage environnemental.

Une partie de ces matériaux issus de la démolitenbatiments a été:

-les bois de la déconstruction et des abattageéténmcinérés sur place
dans deux aires de brllage créés a cette occasion.

-valorisation des ferrailles 150 tonnes,

-concasseé pour réutilisation sur place et I'excédetté transférée sur
d’autres sites en chantier,

L’'unité de concassage a été mise en place a prexdaila Grande Halle et de la
route départementale. Les matériaux démolis et $oét des blocs de 60*60 cm
environs, ils sont introduits par une pelle mécaeaidans la trémie du
concasseur, ces blocs ainsi traités sont concaafgebobtenir la granulométrie
souhaitées.
5 000 m3 de matériaux de la démolition ont étélisés :

- Pour réaliser la couche de forme des cheminenamint la réalisation
des cheminements béton,

- Pour réaliser la couche de forme des cheminenasaist la réalisation
des chemins en pierre,

- Pour réaliser les cheminements en stabilisé ltfsssaet divers ouvrages
(platelage bois, tranchées des réseaux secs edésimi

- Pour combler les excavations des batiments démoli

D—-LES CHEMINEMENT EN BETON:

Dans son mode opératoire I'entreprise a opté la misplace fibres
permettent de réduire ainsi le risque de fissunghiendant les 24 premiéres
heures(cest-a-dire avant le sciagelElles permettent aussi d’augmenter la cohésion du
béton pendant le coulage et donc de limiter laéggaiion des cailloux. Cela
contribue aussi a obtenir une grande régularitéadpect de surface.

La fissuration du béton est un phénoméne inéwtdblfait de sa nature
(liant hydraulique) et des variations de tempégssur




Joint de désolidarisation : ils sont réalisés panise en place de bandes
souples d’épaisseur de 3 a 5 mn sur toute I'épaiskela dalle

Joint de dilatation ils servent & compenser lemtians dimensionnelles
des dalles et toute I'épaisseur de la dalle.

Joint de retrait leur role est de guider la fissaradu béton par
affaiblissement de I'épaisseur.

Béton sablé le béton est mis en place avec un premier mimeht
grossier au rateau et un nivellement précis agkerée

Le béton est vibré, la formulation du béton tiendompte de cette
vibration pour permettre d’avoir une densité maximuiagrégats en surface. Un
lissage manuel de la surface permettra d’obter@raumface parfaitement fermée.

Dés la fin du lissage, un produit de cure esténigeé sur la surface (la
gualité et la quantité des produits sont fonctiea donditions climatiques).

Le sablage intervient au plus t6t dans les 24dsur

Prix unitaire : 76€ ht le m2 (couche de forme 0/4@€ et béton : 62€)
Total réalisé 1 300m? soivieon 300metres linéaires

Béton imprimé : le béton est mis en place avec un premier mieht
grossier au rateau et un nivellement précis agkere

Le béton n’est pas vibré.

La surface est talochée, cette opération a poullduatéer une remontée de
matrice cimentaire en surface dans laquelle estjprecée le produit colorant
durcisseur (oxyde minéraux). Ce saupoudrage duartidurcisseur est
incorpore par talochage.

Les différents joints de surface sont réalisésiahNanpression.

L'impression des motifs dans le béton type aigaillle pin ou divers
végeétaux est réalisée a l'aide de moule rigids. i@eules a motif aiguilles de
pin et herbes ont été spécialement fabriqués gocimdntier de Paulilles. Ces
moules ont été sculptés a partir de modeles ddadg@résents sur le site. Ces
moules sont en résine. 10 moules ont été utilieés ghaque motif. Les moules
avaient une dimension de 1métre sur 1metre.

Un nettoyage au jet a haute pression est effectydua tét 7 jours apres le
bétonnage. Il permet d’enlever la poudre de déngeu{poudre chimique et de
pigment) mis en place avant 'impression.

Un traitement par résine pulvérisée permet d’obtené surface mate,
brillante ou anti-glissante. La pulvérisation s&effue en deux passes.

Cette résine a une propriété anti-taches.

Prix unitaire : - 100€ ht le m? (couche de forméQ0/ 14€ et béton : 86€)
- Total réalisés 2 500m& 660 metres linéaires
- 70 m2 par jour avec ugeipe de 4 compagnons



- Les joints de retrait sont effectués tousllesetres et les
joint de désolidarisation tous les 15metres.

- Béton dosé a 330kg/m&caun entraineur d’air (En bord
des routes ou de la mer, pour résoudre le probiEaftération des aspects il est
usuel d'incorporer dans le béton de 5 a 7 % devwotume par adjonction d'un
agent tensio-actif dit entraineur d'air).

D - LES CHEMINEMENT EN PIERRE:

La pierre utilisée pour la création de ces chemar@mest une pierre
existante sur le site : c’est une pierre de sehist

La calade est constituée d’'une couche de fondpaomine assise de tout-
venant 0/40, issue du concassage.

La pose des pierres s’effectue avec un joint de tar de chaux. Selon le
trafic sur le chemin de pierre, la couche de foidatt renforcée par une assise
de 10 cm de grave ciment (mélange granulaire taaitéiment).

Prix unitaire : 92€ ht le m2 sans la grave ciment
117€ htle m? avec la graveent
Total realisés 800m? soid 3@etres linéaires

F-—LES CHEMINEMENT EN STABILISE ET TERRE-
PIERRES:

A - Les cheminements en terre-pierresnt été construit avec de la pierre
d’'une granulométrie de 80/100. La composition demétange est de 60% de
pierre et de 40% de terre.

Prix unitaire : 16€ ht le m2
Total réalisés 2 000m2 §6® metres linéaires

B — Pour les chemins en stabiliséa couche de forme et de finition a été
construite avec les matériaux issus de la décarstru
La granulométrie est de 0/31.5 pour la couche dadaet de 0//20 pour la
couche de finition. 1l a été fait un apport de ohpour la couche de forme dans
les parties pentues.
Prix unitaire : 17€ ht le m?
Total réalisés 3 600m?2 4a#00 metres linéaires



H- LE COUT:

Colt des cheminements en béton370 000€ ht (y compris les escaliers de la
MS : soit 3700m? de dallage et 116 metres linéaleesarches)

Codt des cheminement en pierre 78 000€ ht ( y compris les divers seuils soit
823m2)

Codt des cheminements en stabiliséen terre pierre et en gravillon : 94 000€ ht
(soit 7 900m?)

Codt global : 542 000ht pour 12 400m?

H—- LE CONCASSEUR:

L’entreprise a installé un concasseur a percussies une pompe a eau
intégrée pour limiter les poussieres.

Sur site il a été concassé 8 000m3 dont 5 000mBlpahantier de
Paulilles et 3 000m3 pour des chantiers aux alestou

La durée du concassage a été de 15 jours.

Une telle installation est rentable a partir deOQr@3 a 3 000m3 (5 000
tonnes).

Le type de concasseur avait une production dealldm3 par jour
(1 000 tonnes).

L’installation d’une telle unité est de 1 jour ket repliement également de
1 jour.

Le concasseur est entouré d’'une pelle pour chégggravois de la
démolition et d’'un chargeur pour stocker les grawtgmolis

Michel MAS

Chargé d’Opérations

Direction Logistique et Batiments

Conseil Général des Pyrenées Orientales

N.B. : Les prix indiqués ci-dessus sont des priews décembre janvier 2007



